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MODELG | CILINDROS DIMENSOES MOTOR |ASPIRACAO| PESO
(mm) A B C (V) {(m’/min) (Kg)
LMA-610 2600x1000 1360 1680 2100 75 20 7.000
LMA-613 ©600x1300 1400 1730 2450 100 25 9.800
LMA-615 2600x1550 1400 1730 2700 125 30 11.500
LMA-715 9711x1575 1620 2020 2825 150 35 15.500
CAPACIDADES

(Flocos de Milho)

MODELO FLOCOS FLOCAO
LAMINADOR LMA
LMA-610 2.200 1.500
2 3.00 2.000 . - . ' ’ :
siantl ¢ Laminador / Floculador para alta producao de flocos a base de cereais (milho, arroz, aveia, etc).
LMA-615 3600 2400 Destinado as industrias de produtos alimenticios com alto nivel de exigéncia.
LMA-715 4500 3.000

e Compacto, robusto e funcional <

Nota - as capacidades indicadas podem variar de acordo com as caracteristicas
do material processado e das especificagoes desejadas.

e Alto nivel de automatizacao ‘ L 2 %
e Elevada flexibilidade e desempenho
e Flocos com 6timo aspecto e excelente textura ? ' ~ 5
Extech-Link Industrial - Ourinhos - SP ® Baixo nivel de ruido : ie ng . \
Fones: (1413326 8109 /3822 ® Melhor Custo-Beneficio do mercado

www.extech-link.com.br




Laminador / Floculador para alta producao de flocos a base de cereais (milho, arroz, aveia, etc).
Destinado as industrias de produtos alimenticios com alto nivel de exigéncia.

Compacto, robusto e funcional « Alto nivel de automatizacao )4 s #
Elevada flexibilidade e desempenho « Melhor Custo-Beneficio do mercado
Flocos com 6timo aspecto e excelente textura

Laminador LMA 613

ESPECIFICAGOES

* Dimensdes reduzidas, facil instalagdo, configuracdo variavel e
funcional.

e Facilacessoaos elementos de operagao.
e Altonivel de automatizacao, simples e facil de operar.
® Ajustes de pressdo hidrdulica e regulagem da espessura do

floco com a maguina em operagdo, com rapidez, precisao e
total seguranca.

* Raspadores dos cilindros laminadores em ago SAE 5160, com
ajuste da pressao através de molas (ou cilindros pneuméaticos)
econtroles externos.

® Grandes portas (inox) permitem amplo acesso as areas de
Servico.

® Portas menores para coleta de amostras do produto laminado.

* Pontos de |ubrificacao agrupados e de fécil acesso.

ALIMENTADOR

e Controle da alimentagdo ajustado pela abertura da comporta
ou pela velocidade do rolo alimentador.

e Rolo alimentador rotativo, ranhurado, material antimagnético
(aluminio), que distribui a carga de maneira uniforme e
consistente sobre todo o comprimento dos cilindros
laminadores.

» Mecanismo eletro-pneumatico para fechamento automético da
alimentacdo (feeder gate).

o Separador magnético, moldura em aco inox, integrado ao
alimentador, para retencdo de materiais ferrosos.

® Todos 0s componentes expostos ao contato com o produto sao
de material inoxidavel.

CILINDROS LAMINADORES

De comprovada qualidade, com garantias de precisao de
usinagem e balanceamento, caracterizados por elevada dureza,
resisténcia ao desgaste, alta eficiéncia na condugdo de calor e
longa vida Util (fabricado na Europa).

Pontas de eixo em ago liga SAE 4140.

Refrigerados com circulacdo interna de dgua para otimizagao
das condicdes de utilizacdo.

MANCAIS E ROLAMENTOS

Mancais reforgados e projetados em um Unico bloco com
formato retangular, fundido em ago SAE 10435, que gracas a
robustez e as grandes superficies de apoio, assegura
laminacao precisa e uniforme.

Mancais tipo deslizantes, que permitem a desmontagem dos
cilindros laminadores de formafacil, rapidae segura.

Rolamentos autocompensadores de rolos, reforcados, com
furo conico, de facil remogao.

Atorga dos pistoes hidraulicos € aplicada na linha horizontal e
central dos cilindros laminadores, que junto a forma
construtiva dos mancais, assegura a eficiéncia do
processo de laminacao.

SISTEMA HIDRAULICO

Unidade hidrdulica automatizada com pressostato para ligar e
desligar a bomba hidrdulica dentro dos

pardmetros de pressoes. Proporciona
baixo consumo de energia elétrica,
reducdo da temperatura do Gleo
hidraulico e aumento da vida (til dos
componentes hidraulicos.

Pistdes hidraulicos equipados com
mecanismo de ajuste de espessura do
floco, operando na faixa de
centésimos de milimetros.

Protecdo dos cilindros laminadores

contra choques de materiais estranhos através

de amortecimentos hidrdulico e mecdnico (valvulas de
seguranca, acumuladores hidraulicos com nitrogénio e molas
deago).

BASE

e Dimensionada para suportar grandes esforgos e construida
com chapas de ago carbono, tipo pesada, soldadas.
Submetida a tratamento de alivio de tenstes (normalizagao) e
usinada com tolerancias precisas.

® A base é integrada a estrutura superior para suportar 0S
choques e esforgos gerados pelas presstes do processo de
laminacdo, estabilizando o posicionamento e fixagao dos
mancais dos cilindros laminadores.

* |nstalada sobre elementos antivibratérios que minimizam
vibracGes geradas no processo de laminacdo, assegurando
uma operacgao com baixo nivel de ruido.

* (arenagem e protecdo das correias com material isolante
acustico.

AUTOMATIZAGAO E QUADRO ELETRICO

e (uadro elétrico com controle de todas as fungges do sistema
eletro-hidraulico e comandos das sequéncias operacionais
(acionamento principal, sistema hidraulico e alimentador).

e Controle de fluxo de alimentacdo ajustado pela abertura da
comporta eletropneumatica ou pela variagdo da velocidade do
roloalimentador.

e Sensor de nivel instalado na moega de
alimentagao.

® Sensor para
monitoramento do
excesso de produto
sobre os cilindros
laminadores (opcional).
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¢ Automatizagao do fluxo
de alimentacdo pela
amperagem do motor
principal, com variagdo
da velocidade do rolo
alimentador (opcional).
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ACIONAMENTO DOS CILINDROS LAMINADORES

0 acionamento principal é efetuado por um Gnico motor que
transmite a poténcia por correias "V" de alto rendimento.

0 acionamento secunddrio é através de correias duplo "V"
(hexagonal).

Os cilindros laminadores possuem velocidades diferenciais na
proporcao de 3a 4%, conforme as caracteristicas do produto e
das necessidades especificas do processo.

® () sistema esticador das correias da transmissao secundaria
mantém a tensao constante e independente da posicdo do
cilindro laminador movel.

®

SANEAMENTO E HIGIENE

® Compartimento interno do laminador com design “"easy
clean", que associado ao sistema de aspiracdo de vapor, calor
e umidade gerados no processo de laminagao, evitaaaderéncia
¢ 0 acumulo do produto processado, mantendo o
compartimento limpo e saneado.

® Todos os componentes expostos ao contato com o produto s@o
de material inoxidavel.

® Pintura de acabamento em ep6xi com grau alimenticio.
® Facil acesso aos elementos de operacdo.

QUALIDADE SUPERIOR DE FLOCOS

e A uniforme e elevada qualidade dos flocos é obtida com uma
laminacao precisa, resultado de:

* Alimentagdo precisaehomogénea.

® Mancais robustos e em bloco (nico, retangulares, com
grandes superficies de apoio.

® Dispositivos de ajustes da espessura do floco com
graduacao nafaixa de centésimos de milimetros.

® Cilindros laminadores com circulacdo interna de agua.
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